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BIGMASTER SERIE 6000.

Steigern Sie lhre Rentabilitat.

In Anbetracht der heutigen engen Erntefenster brauchen Sie eine
leistungsfahige Quaderballenpresse, die eine héhere Produktivitdt
ermoglicht, ohne bei der Dichte und Form der Ballen Kompromisse
einzugehen. Die BIGMASTER Serie 6000 von DEUTZ-FAHR wurde
entwickelt, um neue Maf3stdbe in Bezug auf Kapazitat, Ballenform,
Haltbarkeit und Betriebskosten zu setzen und zu erfiillen.

Unerreichte Kapazitat.

Mit einer um 20 % hoheren Kapazitdt Ubertrifft die BIGMASTER
bei allen Ernteglitern die Erwartungen und produziert konsequent
knallharte und gut geformte Ballen.

Maximale Haltbarkeit.

Um die Maschinenhaltbarkeit zu maximieren, sind BIGMASTER-
Ballenpressen mit Komponenten mit besonders langer Lebensdauer
ausgestattet, darunter ein wartungsfreier Raffer, duf3erst robuste
Kolbenlager und Dichtungen, die noch hdheren Temperaturen
standhalten. Effiziente Technik mit weniger beweglichen Teilen ist
zuverldssiger, wenn Sie lhre Maschine unter harteren Bedingungen
einsetzen. Auferdem bedeutet sie, dass weniger Verschleif3teile
ersetzt werden miissen.

Der Spezialist fiir Ballenpressen.

Mit Uber 35 Jahren Erfahrung in der Fertigung von Ballenpressen und
durch die enge Zusammenarbeit mit Kunden in aller Welt haben wir
das Konzept unserer Ballenpressen sorgfaltig verfeinert, ohne die
Elemente zu andern, die sie so grofartig machen. Das Ergebnis ist
eine Serie leistungsstarker Quaderballenpressen, die Effizienz auf ein
neues Niveau heben und lhre Rentabilitat steigern.

3x3

80 x90 cm 120 x70 cm

4x2

120 x90 cm
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ALLES STEHT UND FALLT
MIT DEM EINZUG.

Hohe Einzugsleistung.

4 -EINZUG




Die BIGMASTER-Pressen verfiigen (ber ein leistungsstarkes
Einzugssystem. In Kombination mit der Drehmomentverstarkung am
INTEGRALROTOR und Rafferantrieb gewahrleistet das einzigartig
konstruierte Leitblech hohe Einzugskapazitat bei gleichzeitig extrem

langer Lebensdauer.

Die Pickup ist mit einer Kurvenbahn ausgestattet, die eine optimale Zinkenbewegung
sicherstellt, um das Erntegut aufzunehmen und den Anteil an Rohasche auf ein
Minimum zu reduzieren.

Ob Sie trockenes Stroh, Heu oder Silage zu Ballen pressen mochten: Mit unseren
HOCHLEISTUNGS-EINZUGSWALZEN erreichen Sie ein noch hoheres Kapazitatsniveau!
Unser angetriebener Rollenniederhalter folgt aktiv der Schwadhohe.

Je nach Bedarf kénnen Sie zwischen einem feststehenden und einem schwenkbaren
Pickup-Rad wahlen. Die schwenkbaren Pickup-Rader sind halbpneumatisch und
somit ideal fiir raue Bedingungen und steinige Boden.

Die Quaderballenpressen der Baureihe BIGMASTER sind mit
einer 2,30 m breiten kurvenbahngesteuerten Pickup mit nicht
weniger als 5 Zinkentrdgern ausgestattet, damit die Pickup bei
niedrigerer Geschwindigkeit arbeiten kann. Dies gewdhrleistet eine
hervorragende Aufnahme von Schwaden und hdchste Vielseitigkeit
bei unterschiedlichen Erntebedingungen.

EINZUG -5




AUFNAHMELEISTUNG.

INTEGRALROTOR.

Damit Sie die Maschine noch besser auf lhre betrieblichen  Die OMNICUT (OC)-Schneidwerke sind auf einen maximalen
Anforderungen abstimmen kénnen, werden fiir die Baureihe BIGMASTER ~ Durchsatz ausgelegt. Beide bieten eine lber das ISOBUS-Terminal
vier Ausstattungsvarianten angeboten. Auch bei unserem bewdhrten  angesteuerte Messersteuerungs- und Reinigungsfunktion.
INTEGRALROTOR bieten wir verschiedene Ausfiihrungen an: den

OPTIFEED-Rotor oder Biomasse-OPTIFEED-Rotor ohne Schneidwerk

oder den OMNICUT-Rotor mit 15 oder 23 Messern.

Typ Integralrotor BIGMASTER 698 | BIGMASTER 6712X | BIGMASTER 6912
: [ ] [ ] [ ]

OPTIFEED-Rotor @ 48 cm
Hardox®-Rotorzinken

Biomasse-OPTIFEED-Rotor @ 60 cm

Austauschbare Hardox®-Rotorzinken ° °
A OMNICUT-Rotor @ 48 cm 45 mm Hacksellange °
= E ~ Hardox®-Rotorzinken. Kassettensystem mit 15 Messern
= w
= &5 = OMNICUT-Rotor @ 60 cm 45 mm Hacksellange a 5
2 Austauschbare Hardox®-Rotorzinken. Kassettensystem mit 23 Messern

6 - AUFNAHMELEISTUNG
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Die Messerkonfiguration lasst sich einfach vom Fahrersitz aus iiber das Terminal
schalten. Folgende Messergruppenkonfigurationen stehen zur Auswahl: 0 -11-12 - 23.

Die angeschraubten Rotorzinken aus Hardox®-Stahl erleichtern den Austausch.
Zusammen mit dem serienmafigen, wechselfreundlichen Kassettensystem
investieren Sie also nicht nur in eine bessere Schnittqualitat, sondern vor allem in
Wartungsfreundlichkeit.

Der OPTIFEED-Rotor, bei dem die Rotorzinken aus Hardox®-Stahl und die Schnecken
windungen auf derselben Welle sitzen, gleicht UnregelmaRigkeiten im Schwad aus,
indem er das Pressgut auf die Aufnahmebreite verteilt. So produziert die Presse
jederzeit formstabile Ballen. Wenn das Pressgut nicht gehackselt werden soll, sorgt
das OPTIFEED-System fiir eine kontrollierte und gleichmafige Beschickung der
Vorpresskammer. Mit dem Rotor erhélt die Maschine einen zusatzlichen Schutz.

Das OC 15 bietet eine Hacksellange von 45 mm fiir Modelle mit 80 cm breitem
Presskanal. Die patentierte* Rotorzinkenform gewahrleistet einen geringen
Leistungsbedarf und optimale Hackselqualitdt. Die einzeln federgesicherten Messer
lassen sich dank serienmafiger integrierter Messerkassette ganz einfach wechseln.

Der Biomasse-OPTIFEED-Rotor vereint alle Vorteile des herkémmlichen OPTIFEED-

Das OC 23 bietet eine Schnittlange von 45 mm fiir Modelle mit 120 cm breitem

Rotors mit angeschraubten Rotorzinken aus Hardox®-Stahl. Diese bieten eine
hervorragende Standzeit und sind einfach auszutauschen. Diese Rotorzinken wurden
speziell fiir schwer zu erntende Energiepflanzen wie Zuckerrohrblatter konzipiert.

*Patent oder Patentanmeldung in einem oder mehreren Landern.

Presskanal. Dank 60 cm OMNICUT-Rotordurchmesser kommt die Presse mit jedem
Schwad zurecht. Die patentierte* Rotorzinkenform gewahrleistet einen geringen
Leistungsbedarf und optimale Schnittqualitat. Die Messer sind beim OC 23 einzeln
hydraulisch gesichert.

AUFNAHMELEISTUNG -7






DIE BEDEUTUNG
DER BALLENFORM.

Qualitat in jeder Hinsicht.

Gleichmafig geformte Ballen kénnen weit mehr als nur gut
aussehen! Ein knallharter, gleichméf3ig geformter Ballen spricht fir
Qualitét in jeder Hinsicht. Quaderballen sind leicht zu stapeln und zu
transportieren. Beim Transport liegen sie obendrein viel stabiler als
unférmige Ballen. Eine perfekte Quaderform reduziert die Gefahr von
Lufteinschlissen beim Wickeln. Dies optimiert die Konservierung des
Ballens und gewahrleistet so eine bessere Futterqualitét.

Beim Pressen des ultimativen Quaderballens spielt die
Vorpresskammer eine wesentliche Rolle. Sobald der Gutfluss vom
EinzugsrotorinderVorpresskammerverteiltist, wirdentsprechendeine
Lage aus homogenem Gut geformt. Dieser Schritt ist entscheidend,
denn er wirkt sich erheblich auf die letztendliche Ballenform aus.
Unabhéangig von der Art des Ernteguts, der Feuchtigkeit oder der
Schwadgrof3e, den Sie pressen, sorgt das POWER-DENSITY-System
fur eine gleichmafige Befiillung der Vorpresskammer. Eine optimale
Vorpressung ebnet somit den Weg zu knallharten Quaderballen.

Die Ballenlénge wird mit einem Spornrad in der Mitte der Presskammer gemessen.
Der Bediener tiberwacht die Gréf3e und Anzahl der Pakete vom Terminal aus.

BALLENFORM -9
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EINE VORPRESSKAMMER, DIE WIE
EIN UHRWERK FUNKTIONIERT.

Effizienz und Einfachheit.

Bei Entscheidungen ber das Produktdesign folgt unser technisches
Entwicklungsteam insbesondere dem Prinzip der Einfachheit. Mit
dem exklusiven POWER-DENSITY-System liefern wir eine weitere
innovative Losung, bei der hohere Effizienz und einfache Bedienung
Hand in Hand gehen. Bei engen Erntezeitfenstern und unter schwierigsten
Bedingungen gibt diese clevere Konstruktion mit weniger beweglichen
Teilen und besserer Zuganglichkeit dem Bediener die Gewissheit, dass
die Wahrscheinlichkeit einer zeitraubenden Reparatur oder eines
Ausfalls auf ein Minimum reduziert wird.

10 - VORPRESSKAMMER

Was macht die Konstruktion des
Raffers im POWER-DENSITY-System
so einzigartig?

Der Schlissel ist ein Mechanismus, der zwei Aufgaben in einer vereint.
Der Raffer arbeitet in einer dreieckigen Konstellation. Er verteilt das
Erntegut mit kleinen Hiiben sanft und gleichmafig in der Vorpress-
kammer, bis die Messplatten die gewiinschte Vorpressung erreicht
haben. Sobald die Messplatten den Mechanismus ausldsen, kann der
Raffer vollstéandig ausfahren und das Paket in der Presskammer
verteilen. Das System ist wartungsfrei und an das automatische
Schmiersystemangeschlossen. Alle Lagersind lebensdauergeschmiert.



1. Der INTEGRALROTOR beférdert das Pressgut aktiv in die Presskammer.

3. Der einfachwirkende Raffer formt Ballenpakete, bis die Sensorplatte (rot) beim
voreingestellten Druck weggedriickt wird.

Messplatten fiir eine optimale
Vorpressung

Die Messplatten sind oben auf der Vorpresskammer positioniert,
um beim Pressen von Erntegut mit hoher Reibung zu verhindern,
dass ein Rafferhub zu frith ausgeldst wird. Fiir héchsten Komfort
und optimale Vorpressung wahlt der Bediener am besten den
automatischen Modus, der die Messplatten aktiviert. Die Vorpress-
kammer kann jedoch auch in den 1:1-Modus gesetzt werden, in
dem der Raffer das Erntegut direkt in der Presskammer verteilt.

4. Beim Wegdriicken aktiviert die Sensorplatte die zweite Funktion des Raffers.
Bei der erneuten Bewegung des Raffers wird die Vorkammer geleert und das perfekt
geformte Ballenpaket in die Presskammer geschoben.

VORPRESSKAMMER - 11






PRESSKAMMER.

Non-stop pressen.

Die speziell entwickelte Presskammer der DEUTZ-FAHR-Maschinen
ist das Ergebnis von uber 35 Jahren Erfahrung im Bau von
Quaderballenpressen. Die 3,4 m lange Presskammer bietet ausreichend
Volumen fiir den perfekten Ballen. Die Kombination aus aggressiven
Riickhaltern und spezieller Pressklappenform sorgt fiir eine heftige
Verdichtung und sanfte Ausdehnung des Ballens.

Mit 46 Hiiben pro Minute erreicht der Presskolben eine hohe Verdichtungsleistung.
Der Presskolben lauft auf 4 grofen Kolbenrollen mit 125 mm Durchmesser, die auf
lange Standzeiten ausgelegt sind.

A

Einzugsleistung in t/h

>

Dichte in kg/m?

Die patentierte® Drehmomentregelung sorgt bei allen BIGMASTER-Modellen mit
120 cm breitem Presskanal fir eine optimale Balance zwischen Durchsatz und
Pressdichte. Wahrend des gesamten Pressvorgangs werden genaue Lastmessungen
durchgefiihrt so kénnen Sie die Maschine mit maximaler Leistung betreiben und die
héchste Ballendichte erreichen.

*Patent oder Patentanmeldung in einem oder mehreren Landern.

Ein exklusives Detail ist die Wartungsklappe unten in der Vorpresskammer. Um den
Zugang zur Vorpresskammer zu erleichtern, lasst sich der komplette Unterboden
werkzeuglos 6ffnen.

PRESSKAMMER - 13



ROBUSTER ANTRIEB UND
HOCHSTE SICHERHEIT.

Profitieren Sie von hoher Leistung.

Profitieren Sie von hoher Leistung durch ein hochsicheres Einzugssystem. Das gesamte aus Getrieben und Wellen bestehende Antriebssystem
ist synchronisiert. Dies sorgt flir eine perfekt abgestimmte, wartungsfreundliche Maschine. Der hoch belastbare Antrieb ist mit selbsttatig
rlickstellenden Nockenschaltkupplungen ausgeriistet.

Der Antrieb ist einfach aufgebaut und dadurch leicht Bei den Grof3packenpressen von DEUTZ-FAHR haben Das 485 kg schwere Schwungrad garantiert eine
zu pflegen. Gleichzeitig reduziert sich dadurch die alle Hauptkomponenten des Einzugs eine Nocken- einzigartige Laufruhe der Maschine und bietet dem
Anzahl der beweglichen Teile. schaltkupplung. Mit diesem Nonstopp-Schutzsystem Fahrer so maximalen Fahrkomfort im taglichen Einsatz.
lassen sich iberlastbedingte Blockaden vom
Fahrersitz aus beseitigen.

14 - HOCHSTE SICHERHEIT



ZUVERLASSIGE

UND SICHERE BINDUNG.

Doppelknotersystem.

Am Ende des Pressvorgangs steht die Bindung. Die BIGMASTER-
Quaderballenpressen von DEUTZ-FAHR verfiigen (iber ein zuverlassiges,
sicheres Doppelknotersystem, das lhre Anforderungen erfillt.

Pl

Der Bindungsvorgang wird direkt vom Terminal aus tiberwacht, so
dass der Fahrer wahrend des Pressvorgangs genaue Informationen
iber die Garnspannung erhalt. Wenn ein Problem auftritt, wird ein
Alarm ausgeldst, so dass der Fahrer Maf3nahmen ergreifen kann, um
Ausfallzeiten zu vermeiden.

Beim Pressen werden Oberfaden (blau) und Unterfaden Schritt 2: Sobald der erste Knoten den Ballen Zwei grof3e, hydraulisch angetriebene Turbinengeblése
(rot) zum Ballen gefiihrt. Da das Garn nicht am Ballen abgebunden hat, verbindet der zweite Knoten den sind serienmaf3ig verbaut und sorgen selbst unter
entlang rutscht, wird es bei der Ballenformung auch Oberfaden wieder mit dem Unterfaden, sodass der schwierigsten und extrem staubigen Bedingungen fiir
nicht gespannt. Ballen ohne Garnspannung beim Knoten geformt eine optimale Reinigung der Knoter.

Schritt 1: Sobald der Ballen die eingestellte Lénge erreicht, werden kann.

fahren die Nadeln (grau) nach oben zu den Knotern, wo
der Knoterzyklus beginnt. In diesem ersten Schritt wird
der Ballen mit dem ersten Knoten abgebunden.

SICHERE BINDUNG - 15



VORTEILE DURCH MEHR
AUSSTATTUNG.

Optionale Zubehor.

Dank dem vielfaltigen Angebot an optionalem Zubehor kénnen Sie
Ihre Ballenpresse Ihren Bediirfnissen entsprechend anpassen. Profitieren
Sie von einem Ballenwiegesystem und einem Feuchtigkeitssensor
und erhalten Sie wahrend der Arbeit in Echtzeit genaue Informationen.
Steigern Sie mit dem Easy-Flow-Kit die Leistung lhrer Ballenpresse in
Kulturen mit hoher Reibung oder machen Sie die Nacht zum Tag, indem
Sie lhre Maschine mit optionalen Arbeitsscheinwerfern ausstatten.

w

7]
Mit der integrierten Ballenwaage lasst sich das Alle Gro3packenpressen kénnen mit einem kalibrier- Wer die Leistung seiner Maschine auch bei feuchtem
Ballengewicht wahrend der Fahrt ermitteln, sodass baren Feuchtesensor mit einem Messbereich von Pressgut optimieren will, kann einen EasyFlow-
der Fahrer zuverlassig Uber die Ertrage informiert ist. 9 bis 40 % Feuchtigkeits-gehalt ausgestattet werden. Nachriistsatz in der Vorpresskammer montieren.

Alle BIGMASTER-Modelle haben serienmdfig 5 LED-Wartungsscheinwerfer. Auf Fiir den optimalen Uberblick und mehr Sicherheit bei der Futterernte kénnen alle
Wunsch koénnen 3 zusétzliche LED-Arbeitsscheinwerfer bestellt werden, die auch bei Ballenpressen mit einem Kamerasystem ausgeriistet werden.
Nacht fir gute Sicht sorgen.
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ISOBUS-
LOSUNGEN.

Immer alles unter Kontrolle.

95

100% 220bar Nutzen Sie mit den BIGMASTER-Quaderballenpressen die Vorteile

der ISOBUS-Kompatibilitat! Die ISOBUS-Terminals CCI 800 und
| 1200 sind AEF-zertifiziert. Bei der Entwicklung dieser Terminals
‘ +5 < wurden drei Prioritdten gesetzt: Sie sind leistungsfahig, gut lesbar
und flexibel in der Anwendung. Bedienen Sie intuitiv lhre Maschinen
tiber den grof3en, blendfreien Touchscreen. Das Display bietet viel Platz

fir die gleichzeitige Anzeige von mehreren, fiir den Fahrer relevanten

o
=

Informationen. Mit den Anschlussméglichkeiten eines Joysticks und

<
einer Kamera ist eine hohe Flexibilitdt der Terminals gegeben.
9 12

e

1 e

CCI 800: Das kompakte ISOBUS-Terminal
Auf dem 8-Zoll (20,3 cm) grofen Display werden die Hauptmaschine sowie mehrere
Mini-Views an der Seite dargestellt. Durch Klicken auf eine der Mini-Views erscheint
diese auf dem Hauptbildschirm.

LCA 1200

CCI1200: Innovatives, ultra-leistungsféhiges Panorama-Display
Auf dem 12,1-Zoll (30,5 cm) grofRen Display werden alle wesentlichen Informationen
angezeigt. Es sind verschiedene Anzeigeformate moglich: Mini-View / Maxiview /
Doppel-UT.
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Die Garnkasten lassen sich komplett aufschwenken Die Ballenpressen haben eine praktische Garderobe Zugunsten der Sicherheit ist der Knoterbereich tiber
und legen so die Hauptkomponenten der Maschine fiir die Schléuche und Kabel zum Schlepper. eine Leiter mit Handlauf erreichbar. Dieser kann zum
frei. 32 Garnrollen von je 13 kg konnen hinter den Transport leicht heruntergeklappt werden, um die
weit 6ffnenden Seitenklappen mitgefiihrt werden. Hohe der Maschine zu reduzieren.
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CLEVERE BAUWEISE.

Flir mehr Bedienkomfort.

Tagliche Inspektionen und routinemafige Wartung sind unerldsslich, um die Leistung lhrer
Maschine zu maximieren und Ausfallzeiten zu verringern — aber diese sollten auch schnell
gehen. Daher bietet die Konstruktion eine perfekte Zuganglichkeit zu allen funktionellen
Komponenten im Inneren der Maschine. Fiir den Fahrer ist dariiber hinaus die Bedienung
duflerst komfortabel, weil die Presse lber ein schweres Schwungrad, einen Ballenauswerfer,
ein automatisches Schmiersystem und eine Load-Sensing-Hydraulik verfiigt.

Der Ballenauswerfer dient dazu, um beim Wechsel
zwischen verschiedenen Kunden oder bei der Reinigung
am Ende der Saison die gesamte Presskammer zu
leeren. Der optionale zweistufige Ballenauswerfer
kann entweder den letzten fertig geformten Ballen
auswerfen oder die gesamte Presskammer leeren.

Die gelenkte XL-Tandemachse setzt mit ihrer Alle BIGMASTER-Modelle arbeiten serienmafig mit
hervorragenden Manovrierfahigkeit neue Maf3stabe. einer Load-Sensing-Hydraulikanlage. Dieses System
Sie kann groe Reifen der Grof3e 680/50R22.5 wird fiir die Funktionen Achssperre, Messerlenkung,
aufnehmen, um die Bodenverdichtung zu verringern. Rollenrutsche und Ballenauswerfer eingesetzt.

CLEVERE BAUWEISE - 21
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Optionen.

LED-Arbeitsscheinwerfer

Feuchtigkeitsmessung

Ballenwaage

Halbpneumatische schwenkbare Pickup-Tastrader

UBERSICHT - 23




CBB 200 _
VORBAUHACKSLER.

Feinste Hackselqualitat.

Eine hohe Qualitat bei Futter und Einstreu gehort zu den wichtigsten
Entwicklungszielen von DEUTZ-FAHR. Der Vorbauhacksler CBB 200
ist in seinem Aufbau optimal auf Durchsatz und Eigenschaften der
BIGMASTER-Pressen abgestimmt. Mit dieser Kombination machen
Sie die Qualitat lhrer Ballen noch besser.

o TN v,
F e oy

N

Mit dem branchenfiihrenden 670-mm-Rotor ist der CBB 200 ein Garant fiir

reibungslosen Maschinenbetrieb und geringen Leistungsbedarf. Damit das Pressgut

optimal gehdckselt und die Stiele aggressiv bearbeitet werden, hat die Maschine

48 Klingen und 2 Gegenmesserkamme mit insgesamt 98 Messern. Die theoretische
Hacksellange betragt 19,5 mm.

A

Die Arbeitshéhe des CBB 200 bietet einen breiten Einstellbereich, sodass sich die
Maschine perfekt an die Einsatzbedingungen anpassen lasst.

Die Grof3packenpressen von DEUTZ-FAHR koénnen mit den Gerdten von Harvest Tec
ausgeriistet werden.

24 - VORBAUHACKSLER







Technische Daten

Pressen mit 80 cm

Pressen mit 120 cm

Presskanal Presskanal
BIGMASTER 698 BIGMASTER 6712X BIGMASTER 6912
OPTIFEED OMNICUT OPTIFEED OMNICUT OPTIFEED OMNICUT
BALLENABMESSUNGEN
Quaderb A
0 80 0 0

6 0 90 0/28 90

g 0 on 60 4" b 00 8
PICK-UP
A eb o 0/9
P p @ 0
EINZUGSSYSTEM

0 0 0
o o o 4 4

PRESSKAMMER
P d D d de de
D g o 40
BINDUNGSSYSTEM

0

0 Doppelknote Doppelknote Doppelknote
BEDIENUNG
ed O 800 00

® = serienméafig © = optional - = nicht erhéltlich

* Je nach ortlicher Homologation.
** Je nach Version und zusatzlichen Optionen.

*** Leistungsbedarf je nach Beschaffenheit des Ernteguts, Einsatzbedingungen und Ausriistung der Maschine. Optimale Traktorleistung siehe Betriebsanleitung.
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Technische Daten

Pressen mit 80 cm Pressen mit 120 cm
Presskanal Presskanal
BIGMASTER 698 BIGMASTER 6712X BIGMASTER 6912
OPTIFEED OMNICUT OPTIFEED OMNICUT OPTIFEED OMNICUT
BEREIFUNG*
¢ bzw. D b
00
00/50 0 0 0 0 0 0
00/60
0 0 0 0 0 0 0
620/50 0 0 0 0 0 0
0/50 0 0 0 0 0 0
ABMESSUNGEN UND GEWICHTSANGABEN
g 6 00/ 26 8,00 8,00
) g 00/9'10 00/9'10
: 0 6/10 6/10 6/10
g/lb SR o e

LEISTUNGSBEDARF

apfwelle e gs-beda P 0 88 0 96 4 0 40 6
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